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Vyrobce automobilovych soucdstek Vibracoustic a.s. projevil zajem o modernizaci stavajici vyrobni
haly v Mélnice. Hledal proto dodavatele, ktery by vytvofril a nainstaloval vizualizacni systém a tim
snizil nadklady a optimalizoval vyrobu tak, aby firma dosahovala jesté vyssich efektivnosti a mohla
prekvapit své konkurenty. Vybérovym fizenim nakonec vyhrala mySCADA se svym novym
vizualiza¢nim systémem, ktery je soucasti panelu operatora.

—'V';; Vibracoustic

O firmé

Vibracoustic je svétovym dodavatelem fesSeni proti vibracim pro automobilovy primysl. Dodava
vyrobclim osobnich i uZitkovych automobild loZiska, Uchytky, pruziny, izolatory a tlumice snizujici
hluk a vibrace. Mélnicky zavod Vibracoustic se specializuje na vyrobu prevodek a motor( pro osobni
automobily.

O PROJEKTU

Potfeba implementace vznikla primarné ze dvou dlivod(. Firma hledala pro linku na vyrobu uloZeni
motoru vhodny ON-LINE systém, ktery by jak tabulkové, tak graficky zobrazoval potfebné parametry
a data z vyroby.

Obr. 1 - Panel operdtora umistény u vyrobni linky
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»Firmu mySCADA jsme vybrali proto, Ze dokdzala ,,napasovat” reseni presné na nase
poZadavky. Jako dalsi plus vnimdame celkovou stabilitu systému*“

fikd Michal Pavll, technicky reditel Vibracoustic (pozice Plant Process Engineering).

Zadani projektu

Zadavatel prisel s témito konkrétnimi pozadavky:

Sbér vydefinovanych parametrd.

Zobrazovani definovanych vystupt (napriklad hodinova vykonnost linky, grafické znazornéni
nejdulezitéjSich parametri, zobrazeni aktualnich statusd vyroby nebo zobrazovani
dokumentace patfici k danému vyrobku).

Volba programl a zaznamendvani zasaht do linky. (Pfehled o provedenych zménach na
lince).

Hierarchizace uZivatelli a prehled o pfistupu ¢i zménach kazdého jednotlivého uZivatele.
(Veskeré zmény potom musi odsouhlasit kompetentni osoba — v nasem pripadé technolog).

Pozndmka. V pribéhu zaddvani projektu byl do nabidky na prani firmy Vibracoustic zakomponovdn i poZadavek na
externi monitor, ktery by simultdnné zobrazoval dokumentaci potfebnou vZdy pro danou cdst linky, kterd je pravé
vizualizaci sledovdna/ovidddna (ochrana pred nesprdvnou obsluhou stroje).
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PROJEKT - VIZUALIZACE

Obsluha linky sleduje na panelu operatora hodinovou vykonnost linky a na vedlejSim monitoru zaroven i
dokumentaci pro vyrabény dil. Pfi zméné vyrabéného produktu vyuZiva panel pro vybér dilu a nacteni dilu do
linky. Technolog ma kontrolu v pripadé, Ze doslo k néjaké zméné v nastaveni a mlzZe pruiné reagovat na
vzniklou situaci.

Vizualizaci i linku se podarilo nastavit a optimalizovat do té miry, Ze prakticky nedochazi k dpravam programd.
Management sleduje nejen zminovanou vykonnost, ale i vyuziti linky a rychlost vymény produktu.
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Obrazovky

Na této obrazovce jsou vidét data pro kazdy vyrobeny dil. Data lze libovolné ¢asové ohranicit — napf. sesbirana
data za hodinu/den/tyden.

i#f Vibracoustic Hlavni Reporty Receptury Prihlaseni

Prostoje Alarmy Zésahy

I 0¢ 8. prosinec 2017 00:00:00 II De: 8. prosinec 2017 23:59:59 I I Hodina I - I Tyden I
@ UMIT: 10000 @FILTER OTIMEON @&Export

o CAS CisloDilu ScanCode. VakuumStart _ VakuumKonec St 1 Stanice2 VakuumOK V.

8. prosinec 2017 00:00:41  F036096627  6860496041477711017120800637  1853.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:01:00  F036096627  6860496041477711017120800637  1847.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:01:11  F036096627  6860496041477711017120800856  1852.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:01:34  F036096627  6860496041477711017120800881  1845.0 0.0 0.0 [ 0 1 0
8. prosinec 2017 00:01:58  F036096627  6860496041477711017120800894  1844.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:02:10  F036096627  6860496041477711017120800915  1842.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:02:22  F036096627  6860496041477711017120800938  1859.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:02:34  F036096627  6860496041477711017120800938  1844.0 0.0 0.0 0 0 1 0
8. prosinec 2017 00:02:47  F 7 1477711017120800964  1852.0 0.0 0.0 0 0 1 0
10 8. prosinec 2017 00:03:01  F036096627  6860496041477711017120800977  1847.0 0.0 0.0 0 0 1 0
11 8. prosinec 2017 00:03:14  F036096627  6860496041477711017120800989  1841.0 0.0 0.0 0 0 1 0
12 8. prosinec 2017 00:03:26  F 7% 14777110171 1840.0 0.0 0.0 0 0 1 0
13 8. prosinec 2017 00:03:48  F036096627  6860496041477711017120801015  1850.0 0.0 0.0 0 0 1 0
14 8. prosinec 2017 00:04:00  F036096627  6860496041477711017120801028  1849.0 0.0 0.0 0 0 1 0
15 8. prosinec 2017 00:04:29  F036096627  6860496041477711017120801049  1848.0 0.0 0.0 0 0 1 0
16 8. prosinec 2017 00:04:42  F036096627  6860496041477711017120801062  1841.0 0.0 0.0 0 0 1 0
17 8. prosinec 2017 00:04:55  F036096627  6860496041477711017120801090  1844.0 0.0 0.0 0 0 1 0
18 8. prosinec 2017 00:05:12  F036096627  6860496041477711017120801103  1847.0 0.0 0.0 0 0 1 0
19 8. prosinec 2017 00:05:24  F036096627  6860496041477711017120801121  1846.0 0.0 0.0 0 0 1 0
20 8. prosinec 2017 00:05:36  F036096627  6860496041477711017120801121  1847.0 0.0 0.0 0 0 1 0
21 8. prosinec 2017 00:05:49  F036096627  6860496041477711017120801133  1847.0 0.0 0.0 0 0 1 0
22 8. prosinec 2017 00:06:01  F036096627  6860496041477711017120801146  1853.0 0.0 0.0 0 0 1 0
23 8. prosinec 2017 00:06:13  F036096627  6860496041477711017120801159  1851.0 0.0 0.0 0 0 1 0
24 8. prosinec 2017 00:06:25  F036096627  6860496041477711017120801172  1846.0 0.0 0.0 0 0 1 0
25 8. prosinec 2017 00:06:38  F036096627  6860496041477711017120801185  1852.0 0.0 0.0 0 0 1 0
26 8. prosinec 2017 00:06:52  F036096627  6860496041477711017120801198  1850.0 0.0 0.0 0 0 1 0
27 8. prosinec 2017 00:07:14  F036096627  6860496041477711017120801223  1849.0 0.0 0.0 0 0 1 0

8. prosinec 2017 22:48:26

Stav: Automaticky rezim

Zakl. OK Cyklus: 14.01s

Obr. 2 - Prehled vyroby urcitého dilu na dané lince

Zde je reportovaci nastroj dalezity pro vyhodnocovani. Jednotlivé sloupce oznamuiji, jaky dil byl vyrabén, kolik
dilG se vyrobilo, za jaky ¢asovy Usek — data je mozné jednim kliknutim pfehodit z tabulky do grafické podoby.

Vi#f Vibracoustic Hlavni Receptury

Prostoje Alarmy Zésahy

Prihlasent
Iou.nsmpadznnmmo Inon.lkmmznnn:sy_sq " Dnes I Tyden - Rok I-{w"u-\w naVie [#g0en [l

®  UMIT:10000 &Export

Vyrobeno _ Neproduktivaicas ___plarmy | |

islo CAS

terval End

1. listopad 2017 01:00:00 2. listopad 2017 01 3708 18:23:01 3023
2. listopad 2017 01:00:00 3. listopad 2017 00:! 1057 4:16:13 1199
3. listopad 2017 00:00:00 4. listopad 2017 00:00:00 285 2:34:11 571
4. listopad 2017 00:00:00 5. listopad 2017 00:00:00 4948 21:01:03 1922
S. listopad 2017 00:00:00 6. listopad 2017 00:00:00 5284 22:25:19 1538
6. listopad 2017 00:00:00 7. listopad 2017 00:00:00 4945 18:33:51 1846
7. listopad 2017 00:00:00 8. listopad 2017 00:00:00 4141 17:43:11 2306
8. listopad 2017 00:00:00 9. listopad 2017 00:00:00 3988 18:18:17 3046
9. listopad 2017 00:00:00 10. listopad 2017 00:00:00 3153 16:56:39 4388
10. listopad 2017 00:00:00 11. listopad 2017 00:00:00 4204 19:15:42 2337
11. listopad 2017 00:00:00 12. listopad 2017 00:00:00 5161 20:45:36 1868
12. listopad 2017 00:00:00 13. listopad 2017 00:00:00 4961 24:06:22 4929
13. listopad 2017 00:00:00 14. listopad 2017 00:00:00 4535 18:31:19 3662
14. listopad 2017 00:00:00 15. listopad 2017 00:00:00 4792 21:39:16 1294
15. listopad 2017 00:00:00 16. listopad 2017 00:00:00 3937 19:05:03 2567
16. listopad 2017 00:00:00 17. listopad 2017 00:00:00 4593 21:50:39 2399
17. listopad 2017 00: 18. listopad 2017 00:00:00 4911 20:50:07 1183
18. listopad 2017 00: 19. listopad 2017 00:00:00 2248 9:29:25 1846
19. listopad 2017 00:00:00 20. listopad 2017 00:00:00 3609 21:19:57 3048
20. listopad 2017 00:00:00 21. listopad 2017 00:00:00 456 3:00:00 92
21. listopad 2017 00:00:00 22. listopad 2017 00:00:00 1738 10:50:37 1633
22. listopad 2017 00:00:00 23. listopad 2017 00:00:00 3760 17:15:33 5681
23. listopad 2017 00:00:00 24 listopad 2017 00:00:00 4917 21:38:25 1723
24. listopad 2017 00:00:00 25. listopad 2017 00:00:00 4484 20:07:44 1900
25. listopad 2017 00: 26. listopad 2017 00:00:00 4293 15:30:59 2377
26. listopad 2017 00: 27. listopad 2017 00:00:00 2190 9:39:10 1399
28. listopad 2017 00:00:00 29. listopad 2017 00:00:00 69 5:11:14 181
29. listopad 2017 00:00:00 30. listopad 2017 00:00:00 3566 22:59:02 3157
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8. prosinec 2017 22:51:01 Stav:

Obr. 3 - Report z vyroby za uréené casové obdobi

Automaticky rezim

Zakl. OK  Cyklus: 13.283s




V sekci receptury jsou uloZeny vSechny postupy a recepty pro kazdy vyrabény dil. Pokud pfijde od zakaznika
poptavka na novy dil, obsluha jednoduse zapiSe dil do tabulky, propoji s automatem a dil je okamzité mozno
zacit vyrabét. Jakdkoliv zména je provedena, tak se automaticky zapise do sekce Zasahy.

Vil Vibracoustic Hlavni yi y Prostoje Alarmy Zasahy Prihlaseni
[2) Recepty [2 poziéni Data [@ Aktivni Recept
Oznaceni: rechts Aktualni typ: 45029224 Pozicni data: 12
Stanice 20-110 Stanice 130-160 Pozi¢ni Data
ﬂ Stanice 30 upinadlo Stanice 50 robot 2 Stanice 90 klipovéni
fevo v| Program 13 Offset odebrani 9.000 Klipovani [pami ]¥)
eyl e v Program dolni 1-3 . Offset odloZeni 9.000 Doba zastaveni [sed] 0.50
o - Offset kamera 4.000
Tlak. booster |nesktivai v
Norma 218 1V

Stanice 20 robot 1 Stanice 30 davkovani kapaliny Stanice 50 kamera hydr. jednotka Stanice 100/110 zkouska tésnosti

Offset odebrani 1.000 Poz plnicihm.[g]  187.0 Kamera ativni Zkowtka [oevei |W)

Offset odloZeni 1.000 Tolerance [g] 4.0 Program & 2 Vakuum min. [mbar] 900
Offset kamera 0.000 Odkap. doba [sed] 0.20 Vakuum max. [mbar] 650
Offset kontr. nop 1.000 Odkapové cykly 0 Nérdst tlaku max. [mbar] 10
Zku3ebni doba [sec] 10.00
Program & nosny prvek Rychlost nasazeni  60.00 Kamera [otni | Offset odebr. pouzdro  0.000
Zivit [t W Rychlost lisovani  20.00 Program ¢ 17 Offset odloz pouzdro ~ 15.000
Doba vakua [sec] 3.00 Kontrola zavitu aktivni Ty Offset kamera 8.000
Kontrola nopy  faktimi ¥ Dobazast.lisfsed  0.30 - Offset odebr. Klip  19.000
Kontrola nopi o0 o Offset odloz tlak.zk.  26.000

8. prosinec 2017 22:52:26  Stav: Automaticky rezim Zakl. OK  Cyklus: 14.078s

Obr. 4 - Nastaveni receptur pro specificky dil

Zde je vidét mimo jiného i celkovy stav linky, v jakém cyklu a vyroba nachazi, pocet vyrobenych dild, pocet
neshodnych dild a také nejdllezitéjsi parametr — stabilita (Cerveny graf).

Vil Vibracoustic Vyroba Reporty Receptury Prostoje Alarmy Zasahy Prihl&Seni
Aktualni typ: 45029224 Provozni hodiny: 8651:59 Celkovy pocet kusi: 36985
Oznaceni: rechts
Pocitadla smén
Celkem OK NOK

Sména A 0 0 ]

Sména B 0 0 0

Sména C 291 286 5
Plnici hmotnost Skutecna: 185.3g Pozadovana: 187.09  Tolerance: 4.09 Pinéni [ Vakuum1oo [l Vakuum 110

= *5t2 hodnota ® St1 hodnota  Min. tolerance ® Max. toletance

R et didi
Y Y ..A.l.. e

£ £ o w0 £ ) = oo o £ e £ £

=== . S

8. prosinec 2017 22:45:29  Stav: Automaticky rezim Zakl. OK  Cyklus: 45.877s

Obr. 5 - Hlavni obrazovka
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Soupis alarm( ukazuje, kde je/byl na lince problém. Tato data lze opét jednoduse vyhodnocovat a tim i
optimalizovat vyrobni procesy.

Vi Vibracoustic Hlavni fl Vyroba Reporty Receptury Prostoje £ / Zasahy Prihl&Seni

L e WD e | I [ | [ | [ o ]
26 24_Rezerva DEA o Hlavni Dvefe 7. prosinec 2017 23:58:45 8. prosinec 2017 -,
78 76_ DEA 0 Hlavni  Dvefe 7. prosinec 2017 23:58:45 8. prosinec 2017
813 7_Roboter 3 ist nicht aktiv AKT o Auto A21: St90 Verclipsen 8. prosinec 2017 00:00:52

1032  37_Entnahme durch Roboter 4 ist nicht \naktiv AKT o Auto A29: St130 Montage Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:00:52

949 4_Umsetzer ist nicht leer AKT o Auto A27: St130 ZF Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:05

1032 37_Entnahme durch Roboter 4 ist nicht \naktiv DEA o Auto A29: St130 Montage Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:00:52 8. prosinec 2017
949 4_Umsetzer ist nicht leer DEA 0 Auto A27: St130 ZF Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:05 8. prosinec 2017
424 76_Entnahme durch Roboter ist nicht aktiv AKT o Auto A07: St30 Aufnahme 2 8. prosinec 2017 00:01:23

813 7_Roboter 3 ist nicht aktiv DEA 0 Auto A21: St90 Verclipsen 8. prosinec 2017 00:00:52 8. prosinec 2017
424 76_Entnahme durch Roboter ist nicht aktiv DEA o Auto A07: St30 Aufnahme 2 8. prosinec 2017 00:01:23 8. prosinec 2017
1155 9_Option: AKT o Auto A34: St160 Handling Hydropuls 8. prosinec 2017 00:01:28

1155  9_Option: DEA 0 Auto A34: St160 Handling Hydropuls 8. prosinec 2017 00:01:28 8. prosinec 2017
1032  37_Entnahme durch Roboter 4 ist nicht \naktiv AKT o Auto A29: St130 Montage Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:35

1032  37_Entnahme durch Roboter 4 ist nicht \naktiv DEA 0 Auto A29: St130 Montage Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:35 8. prosinec 2017
949 4_Umsetzer ist nicht leer AKT o Auto A27: St130 ZF Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:40

949 4_Umsetzer ist nicht leer DEA 0 Auto A27: St130 ZF Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:40 8. prosinec 2017
813 7_Roboter 3 ist nicht aktiv AKT 0 Auto A21: St90 Verclipsen 8. prosinec 2017 00:01:47

1155 9_Option: AKT 0 Auto A34: St160 Handling Hydropuls 8. prosinec 2017 00:01:51

1155  9_Option: DEA 0 Auto A34: St160 Handling Hydropuls 8. prosinec 2017 00:01:51 8. prosinec 2017
813 7_Roboter 3 ist nicht aktiv DEA 0 Auto A21: St90 Verclipsen 8. prosinec 2017 00:01:47 8. prosinec 2017
1032  37_Entnahme durch Roboter 4 ist nicht \naktiv AKT [} Auto A29: St130 Montage Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:58

424 76_Entnahme durch Roboter ist nicht aktiv AKT o Auto A07: St30 Aufnahme 2 8. prosinec 2017 00:02:01

424 76_Entnahme durch Roboter ist nicht aktiv DEA o Auto A07: St30 Aufnahme 2 8. prosinec 2017 00:02:01 8. prosinec 2017
949 4_Umsetzer ist nicht leer AKT o Auto A27: St130 ZF Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:02:04

1032  37_Entnahme durch Roboter 4 ist nicht \naktiv DEA 0 Auto A29: St130 Montage Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:01:58 8. prosinec 2017
949 4_Umsetzer ist nicht leer DEA 0 Auto A27: St130 ZF Gummipuffer 8. prosinec 2017 00:02:04 8. prosinec 2017
813 7_Roboter 3 ist nicht aktiv AKT o Auto A21: St90 Verclipsen 8. prosinec 2017 00:02:09

813 7_Roboter 3 ist nicht aktiv DEA 0 Auto A21: St90 Verclipsen 8. prosinec 2017 00:02:09 8. prosinec 2017

044 0 fobatarics mach michs mis Ginlannn Anfarin avr

8. prosinec 2017 22:57:05  Stav: Automaticky rezim Zakl. OK  Cyklus: 14.133s

Obr. 6 — Alarmovaci systém

V soucasné dobé ma do panelu operatora pfistup cca 25 zaméstnancl podniku. Kazdy z nich ma presné
definované, do jaké miry mlze vyrobu na lince zménit ¢i Uplné zastavit.

PRIDANA HODNOTA

,Za nejvetsi uspéch povaZujeme sniZeni primérného ¢asu na vyrobu jednoho dilu o 12 % a zdroven

zvyseni produktivity linky ze 75 na 85 %. V méritku, ve kterém vyrdbime v nasem provozu, je to
opravdu znacné zvyseni efektivity” pochvaluje se Michal Pavld.

Cas -
12 %
& <J 40

Produktivita

Spoluprace dodavatele i zadavatele byla velice rychla a pruzna. Cely projekt byl objednan v dubnu
2017. Prvni data byla vyctena a vyhodnocena do 4 mésicl od zadani projektu.

ZAVER

Nasazeni vizualizacniho systému mySCADA na panelu operatora pfineslo vyrobnimu podniku
Vibracoustic Usporu ¢asovou i vyraznym zplUsobem prispélo ke zvyseni produktivity. Podnik planuje
v roce 2018 nasadit vizualizaci i na dalsi vyrobni linky v hale a podle pfedpokladd obou partner( bude
celd implementace trvat cca 1 mésic.
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